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Transformar

y transformarnos por
la A0 17171

Ese es nuestro propodsito superior, un sueno que vamos haciendo
realidad de manera colaborativa con nuestros grupos de interés,
creciendo | 4, contribuyendo a su desarrollo y al progreso
social, por medio de Soluciones que Inspiran a innovar y que
generen un impacto positivo en la sociedad.

En Esenttia, producimos y comercializamos Polipropileno,
Polietileno, Masterbatch, Compuestos, Bioplasticos y Resinas
Posconsumo, materias primas esenciales para la industria
transformadora del plastico, caracterizadas por su reciclabilidad
y produccion sostenible.

Nuestro portafolio de Soluciones que inspiran nos ha permitido
llegar a mas de 20 paises alrededor del mundo, trabajando
estrechamente con nuestra cadena de valor, manteniendo la
cercania con nuestros clientes y aliados vitales.



Soluciones
que inspiran

al sector Empaques Flexibles

Desarrollamos un portafolio de materias primas de calidad
superior para el sector Empaques Flexibles, que satisfacen las
necesidades que demanda el mercado en beneficio de
nuestros clientes y el planeta.

Inspiramos a este sector en el desarrollo de soluciones
especializadas para los empaques que son parte vital de
productos como alimentos y bebidas, farmacéutica, bellezay
cuidado personal, concentrados, alimentos para animales,
cuidado del hogar, entre otros, protegiéndolos y conservando
su integridad y propiedades fisicas o quimicas.

Inspirate seleccionando una de las industrias
gue conforman este sector:

Empaque Empaque Belleza Otros Empaques
para Alimentos  y Cuidado Personal

W P



Copolimeros Random

METODO
PROPIEDADES sy

Elongacion al punto de
cedencia (50 mm / min)

Impacto Izod con ranura

(23°C/73°F) Bl

Indice de fluidez

(230°C - 2,16 kg) D-12388B

Moddulo de flexion 1%
secante (1,3 mm / min)

Resistencia maxima ala
traccion (50 mm/min)

APLICACIONES

Empaque
s para Alimentos

SISTEMA DE
MEDICION

EN (ft-Ib-in)

Sl (g/10min)

07R87

15

15
15

80,1

87.000
5998
2.950

20,3

- Empaques para snacks/galletas/confiteria
- Empaques para arroz, pasta fideos
- Empaques para tabaco



Terpolimero

METODO
PROPIEDADES sy

Elongacion al punto de
cedencia (50 mm /min)

Impacto Izod conranura
(23°C/73°F)

Indice de fluidez
(230°C-2,16 kg) D-1238B

Maddulo de flexion 1% _ \
secante (1,3 mm/min) Lot

Resistenciamaximaala
traccion (50 mm/min)

D-638

APLICACIONES

LLDPE

1% Modulo Secante

Densidad (g/cm3)

Elongacion

Indice de fluidez (190°C - 2,16 Kg/10 min)

Resistenciaala
traccion en la ruptura

Resistencia al
desgarro Elmendorf

Resistencia al impacto del dardo

APLICACION

SISTEMA DE
MEDICION

EN (%)

SI (%)
EN (ft-Ib/in)

EN (g/10min)

Sl (g/10min)

EN (psi)

EN (psi)
Método ASTM

EN (psi)
Método ASTM

Método ASTM

Sl (gr/cm3)
Método ASTM

Método ASTM

Método ASTM

Sl (gr/10 min)
EN (psi)
Método ASTM

EN (psi)
Método ASTM

Método ASTM

Sl (gr)
Método ASTM

Método ASTM

05701

- Empaque para salsas/condimentos

- Empaques para snacks/galletas/confiteria

- Empaques para arroz, pasta fideos

D882
35.000

D882
420.000

D792

0,923

D882
620

D882
700

D-1238
1

D882
7.500

D882
6.500
D1922

400
D1922

650
D1709
200

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION LLD 1810T LLD 1820

D882
34.800

D882
421.000

D792
0,918

D882
750

D882
900
D-1238
2

D882
8.130

D882
6.530
D1922

500
D1922

670
D1709
130

e Empaques para arroz, pasta fideos



PROPIEDADES

SISTEMA DE MEDICION

LLD PB LLD PH LLD PH
1091 AD | 10-18 AD 20-18

1% Modulo Secante

MD (psi)

EN (psi)

27.000

Método ASTM

D882

Sl

TD (psi)

EN (psi)

28.000

Método ASTM

D882

Sl

Densidad (g/cm3)

Método ASTM

D1505

Sl (gr/cm3)

0,918

Elongacion

MD (%)

Método ASTM

D882

SI (%)

580

TD (%)

Método ASTM

D882

SI(%)

725

Indice de fluidez (190°C - 2,16 Kg/10 min)

Método ASTM

D-1238

Sl (gr/10 min)

1

Resistenciaala
traccion en la ruptura

MD (psi)

EN (psi)

6.000

Método ASTM

D882

Sl

TD (psi)

EN (psi)

4.700

Método ASTM

D882

Sl

Resistencia al
desgarro Elmendorf

MD (gr)

Método ASTM

Sl (gr)

TD (gr)

Método ASTM

Sl (gr)

Resistencia al impacto del dardo

Método ASTM

D1709

Sl (gr)

100

APLICACIONES

38.000
D882

37.000
D882

D792
0,922

D882
500

D882
700

D-1238

1
6.500

D882

5.000
D882

D1922

310
D1922

800
D1709
200

e Empaque para lacteos

e Empaque para productos
carnicos/comida de mar

e Empaques para arroz, pasta fideos

e Envolturas para comida rapida

22.500
D882

24.300
D882

D1505
0,918
D882
480

D882
890

D-1238

2
8.070
D882

6.850
D882




Masterbatch Aditivo
% 10 6 3

Contenido Ingrediente Activo
Indice de fluidez

Indice de fluidez . Dz EN (g/10min) 5-20
(230°C - 2,16 Kg/10 min) SI (2/10min) o0

Dosificacion 1-2 1-3 1-3

APLICACIONES - Empaques para snacks/galletas/confiteria

CARACTERISTICAS

Excelente homogenizacidn,
recomendado para estabilizacién
térmicay reciclaje de Polipropilenoy
Polietileno, protege térmicamente al
polimero durante el procesamientoy
su vida util, evitando la degradaciény
la pérdida de propiedades mecanicas.

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 721-INT 721-2NT
6 6

Contenido Ingrediente Activo %

Buena homogenizacién, recomendado
para estabilizaciéon térmicay reciclaje de
Polipropileno, protege térmicamente al
polimero durante el procesamiento y su
vida util, evitando la degradaciony la
pérdida de propiedades mecanicas.
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Indicg de fluidez :
(190°C - 2,16 Kg/10 min) Método ASTM 15-40

Indicg de fluidez _ D-1238 EN (g/10min) 5-25

Dosificacion 1-4 1-4

- Empaques para
snacks/galletas/confiteria

- Empaques para arroz,
pasta fideos

- Empaques para
snacks/galletas/confiteria

APLICACIONES

CARACTERISTICAS

Mejora las caracteristicas deslizantes
de las peliculas de Polietileno,
disminuyendo el coeficiente de
friccion, se caracteriza por no generar
olor ni sabor en las peliculas.

Mejora las caracteristicas deslizantes de las
peliculas de Polipropileno, disminuyendo el
coeficiente de friccion, se caracteriza por no
generar olor ni sabor y no afecta la
resistencia de la pelicula.

721-INT
721-2NT




PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 722-5NT 724-2DB
| Contenido IngredienteActivo % |

Contenido Ingrediente Activo 5 25

%
el I

(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 15-50 15-30
Dosificacién 0,5-4 1-4
APLICACIONES - Empaques para snacks/galletas/confiteria

CARACTERISTICAS

Mejora las caracteristicas deslizantes de
las peliculas de Polietileno, disminuyendo
el coeficiente de friccion y disminuye la
fuerza de bloqueo. Se caracteriza por no
generar olor ni sabor y no afecta la
resistencia de la pelicula.

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 725-INT 725-9NT
| Contenido IngredienteActivo %

Mejora las caracteristicas deslizantes de
las peliculas de Polietileno, disminuyendo
el coeficiente de friccion, se caracteriza por
no generar olor ni sabor en las peliculas.

Z
)
N
~
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Contenido Ingrediente Activo 3 2,5

%
Indice de fluidez Método ASTM

(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 10-30 10- 30
Dosificacion 05-4 1-3
APLICACIONES - Empaques para snacks/galletas/confiteria

CARACTERISTICAS

Recubre las paredes del dado, reduciendo la presion posterior, el torque y la viscosidad
aparente; permitiendo incrementar las velocidades de extrusion y reduce el fendmeno
denominado “die built up”. Reduce la piel de naranjay evita cambios de color.

725-INT
725-9NT

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 733-6AB 733-8AB | 733-8AP
75 20 20

Indice de fluidez

(190°C-2,16 Kg/10 min) Metan oy 10-30 10-30
Indice de fluidez D-1238 10-30
(230°C- 2,16 Kg/10 min) 10-30
Dosificacion 03-3 0,2-4 0,2-4

- Empaques para
snacks/galletas/confiteria

- Empaques para arroz,
pasta fideos

- Empaques para
snacks/galletas/confiteria

APLICACIONES

CARACTERISTICAS

Buena homogenizacién, recomendado
para peliculas de Polietileno, reduce el
bloqueo de las peliculas, en los %
recomendados no afecta la impresion
ni el selle de las peliculas.

Buena homogenizacién, recomendado para
peliculas de CAST, reduce el blogueo de las
peliculas sin afectar la transparencia, en los
% recomendados no afecta la impresion ni
el selle de las peliculas.

733-6AB

%)
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F
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N

733-8AP




PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 735-1AB 741-1BD
50

Contenido Ingrediente Activo %

et

°C-2, min

i Método ASTM 3-10

Indicg de fluidez : D-1238 EN (g/10min) 7-11
(230 C-216 Kg/lO mln) Sl (g/lomm) 7-11
Dosificacion ( 1-3 2-8

- Empaques para
snacks/galletas/confiteria

- Empaques para arroz,
pasta fideos

- Empaques para
snacks/galletas/
confiteria

APLICACIONES

CARACTERISTICAS

Mejora las caracteristicas deslizantes
de las peliculas de Polipropileno,

Buena homogenizacion, recomendado como
antiblock para peliculas de Polietileno y

o o

5 como antifibrilante para rafia transparente. Q disminuyendo el coeficiente de friccidon

g' Reduce el bloqueo de las peliculas, en los % ;_u' y actiia como agente antibloqueo. No

~N recomendados no afecta la impresion ni el N migra a la superficie y mantiene bajo el
selle de las peliculas. COF en el tiempo.

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 745-2AS 745-4AS
10 10

Contenido Ingrediente Activo %

EN
(190°C- 2,16 Kg/10 min)
i Método ASTM 18-38
Indice de fluidez : D-1238 EN (g/10min) 5-30
(230 °C- 2,16 Kg/lO mln) Sl (g/lOmln) 5.30
Dosificacion (%) 1-3 1-3
- Empaques para - Empaques para
snacks/galletas/confiteria snacks/galletas/
APLICACIONES - Empaques para arroz, confiteria
pasta fideos
CARACTERISTICAS
Buena homogenizacion, contiene una mezcla Buena homogenizacidén, contiene una

mezcla de aditivos de accion rapiday
lenta que reduce la resistividad
superficial, recomendado para piezas
y peliculas de Polietileno.

de aditivos de accién rapiday lenta que reduce
la resistividad superficial. Recomendado para
piezas inyectadas y termoformadas, peliculas
y fibras de Polipropileno.

745-2AS
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Masterbatch Carbonato de Calcio

Método interno
basado en ASTM
D-5630

Contenido Sélidos

Indice de fluidez
(230°C-2,16 Kg/10 min)

EN (g/10min

Método ASTM
D-1238

Sl (g/10min)

Dosificacion (%)

APLICACIONES

CARACTERISTICAS

Excelente dispersion del Carbonato de
Calcio en el Polipropileno. Muy buen poder
cubriente, aumenta la velocidad de extrusion
por su alta conductividad térmica.

706-4BL

PROPIEDADES

Método interno

Contenido Sélidos basado en ASTM
D-5630

Indice de fluidez

(190°C - 2,16 Kg/10 min) Método ASTM
D-1238

Indice de fluidez

)

-
Z
b
N
Tp)
N

SISTEMA DE MEDICION

%

EN
Sl

EN (g/10min)

(230°C - 2,16 Kg/10 min) Sl (g/10min)
Dosificacion (%)
APLICACIONES
Buena dispersion, facil

— =1 procesabilidad, recomendado LL
o o0 . . m
O ™ paramezclar con Polipropileno. ™
O « ™
o O O
O O O

72-76 68-72
4-6
4-6
10-15 5-20

- Empaques para
snacks/galletas
/confiteria

- Envolturas para
comida rapida

Buena dispersion del Carbonato de Calcio en
el Polietileno, aumentarigidez en el articulo
final, aumenta la velocidad de extrusion por
su alta conductividad térmica. El Polietileno
usado es de alta densidad, recomendado
para "paperlike".

600-6BL 601-2BL 663-3BF
53-57 68-72 73-77
5-20
5-20
10-30 4-6
10-30 4-6
1-10 1-10 1-8
- Empaques para snacks/galletas - Empaque para
/confiteria salsas/condimentos

Buena dispersion, facil procesabilidad,
recomendado para mezclar con
Polietileno o Polipropileno.




PROPIEDADES SISTEMADE MEDICION 664-7BL  665-10BA 665-13BL

Método interno

Contenido Sélidos basado en ASTM % 71-75 75-79 73-76
D-5630
Indice de fluidez Método ASTM EN 5-15 15-35 6-12
(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 S 5-15 15-35 6-12
Dosificacion (%) 1-8 1-8 10-15
- Empaque para - Empaque para - Empaque para
salsas/condimentos salsas/condimentos salsas/condimentos
- Empaques para arroz, . Empaques de
APLICACIONES pastafideos mascotes
- Empaques para
arroz, pasta fideos
Buena dispersion, facil procesabilidad, » Excelente dispersién, facil procesabilidad,
g _y tono azulado, recomendado para mezclar ) alto cubrimiento, alto grado de blancura,
o 2 conPolietileno o Polipropileno. 0 resistente a las altas temperaturas, y al
el LN amarillamiento, baja generacién de
8 3 8 depositos en el dado, resistente al gas
0 fading. Recomendado para mezclar con
Polietileno o Polipropileno.
PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 665-2BL 665-5BL
Método interno
Contenido Sélidos basado en ASTM % 70-74 69-71
D-5630
Indice de fluidez Método ASTM EN 15-35 10-30
(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 Sl 15-35 10-30
Dosificacion (%) 1-10 1-20
- Empaque para salsas . E
APL'CAC'ON ES T Empaque para lacteos
Excelente dispersion, facil procesabilidad, Excelente dispersion, facil procesabilidad,
@ alto cubrimiento, alto grado de blancura, 0 alto cubrimiento, alto grado de blancura,
N recomendado para mezclar con o) resistente alas altas temperaturas, baja
8 Polietileno o Polipropileno. 0 generacion de depo§|tos en el dado,
O O resistente al gas fading, recomendado para

mezclar con Polietileno o Polipropileno.




Masterbatch Negros

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 682-14NE 682-8NEL

Método interno

Contenido Sélidos basado en ASTM VA 38-42 38-42
D-5630

Indice de fluidez Método ASTM EN 3-20 4-24
(190°C - 10 Kg/10 min) D-1238 S| 3-20 4-24

Dosificacién 1-5 1-5

APLICACIONES - Empaque para lacteos

CARACTERISTICAS

Buena dispersion, facil procesabilidad, Buena dispersion, facil procesabilidad, alta
alta opacidad, excelente proteccién UV, opacidad, excelente proteccion UV, tamano
tamano de particulade 19nm, de particula de 24nm, recomendado para
recomendado para mezclar con mezclar con Polietileno o Polipropileno.
Polietileno o Polipropileno.

682-14NE
682-8NEL




, Empaque Flexible de Belleza
/' y Cuidado Personal

Masterbatch Aditivo

Contenido Ingrediente Activo % 50

Indice de fluidez Método ASTM EN
(190°C-216Kg/10min) |  D-1238 310

Dosificacion 1-3

APLICACION - Empaque para productos para bebés y nifios

CARACTERISTICAS
Buena homogenizacién, recomendado como antiblock para peliculas de Polietilenoy
735-1AB como antifibrilante para rafia transparente, reduce el bloqueo de las peliculas, en los %

recomendados no afecta la impresion ni el selle de las peliculas.

PROPIEDADES sisTEMADEMEDICION 665-13BL 665-2BL 665-5BL
. - Método interno
Contenido Sélidos basado en ASTM % 73-76 70-74 69-71
D-5630
Indice de fluidez Método ASTM EN 6-12 15-35 10-30
(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 S| 6-12 15 - 35 10-30
Dosificacion (%) 10-15 1-10 1-20
APL|CAC|(’)N - Empaque para productos para bebés y nifios

Excelente dispersion, facil
procesabilidad, alto cubrimiento,
alto grado de blancura, resistente
alas altas temperaturas, y al
amarillamiento, baja generacion de
depositos en el dado, resistente al
gas fading. Recomendado para
mezclar con Polietileno o
Polipropileno.

Excelente dispersion, facil Excelente dispersién, facil

procesabilidad, alto procesabilidad, alto cubrimiento,

cubrimiento, alto grado de alto grado de blancura, resistente

blancura, recomendado alas altas temperaturas, Baja

para mezclar con Polietileno generacion de depositos en el

o Polipropileno. dado, resistente al gas fading,
recomendado para mezclar con
Polietileno o Polipropileno.

665-5BL

665-13BL
665-2BL




Otros Empaques

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION HD HMW P9-52

EN (psi) 135.000
Método ASTM D882
EN (psi) 150.000
Método ASTM D882
Método ASTM D4883
Sl (gr/cm3) 0,952
Método ASTM D882
MD (% i Y |
Elongacién - S| (%) 300
D (% Método ASTM D882
(%) SI (%) 500
. EN (psi) 10.000
MD (psi) Método ASTM D882
ol EN (psi) 9.000
Método ASTM D882
. EN (psi) 5.000
Resistencia a MD (psi) Método ASTM D882

la traccion . EN (psi) 4.500
TD (psi Método ASTM D882
Método ASTM D1922

1% Modulo Secante

Densidad (g/cm3)

Resistenciaala
traccion en la ruptura

Resistencia al MD (gr) Sl (gr) 18

desgarro Elmendorf D (gr) Método ASTM D1922

Sl (gr 180
Método ASTM D1709

Sl (gr) 350

Resistencia al impacto del dardo

APLICACION - Bolsas de basura, de supermercado, etc

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION LD P2022 LDPE P02522 Polifen 640 Polifen 641

30.000
Método ASTM D882 D882
1% Modulo Secante 26.000
37.000
Método ASTM D882 D882
35.000
Método ASTM D1505 D1505 D792 D792
Densidad (g/cm3)
0,922 0,922 0,9203 0,9203
Método ASTM D882 D882
240 100
Elongacion
Método ASTM D882 D882
550 540
Método ASTM D-1238 D-1238 D-1238 D-1238
Indice de fluidez (190°C - 2,16 Kg/10 min) S| 0.25
Sl (gr/10 min) 2 1,7-2,30 1,7-2,30
4.300
Método ASTM D882 D882
Resistenciaala 3.600
traccién en la ruptura 3.300
Método ASTM D882 D882
2.700
Método ASTM D1709 D1709
Resistencia al impacto del dardo
Sl (gr) 110 180
APLICACIONES - Bolsas de basura, de supermercado, etc

)



LLDPE

PROPIEDADES sisTEMADEMEDICION  LLD PB LLD PH LLD PH
1091 AD 10-18 AD 20-18
EN (psi) 27.000 38.000 22.500
Método ASTM D882 D882 D882
1% Modulo Secante
EN (psi) 28.000 37.000 24.300
Método ASTM D882 D882 D882
Método ASTM D1505 D792 D1505
Densidad (g/cm3)
Sl (gr/cm3) 0,918 0,922 0,918
Método ASTM D882 D882 D882
y SI (%) 580 500 480
Elongacion
Método ASTM D882 D882 D882
SI (%) 725 700 890
Método ASTM D-1238 D-1238 D-1238
Indice de fluidez (190°C - 2,16 Kg/10 min)
Sl (gr/10 min) 1 1 2
6.000 6.500 8.070
Método ASTM D882 D882 D882
Resistenciaala
traccion en la ruptura EN (psi) 4.700 5000 6.850
Método ASTM D882 D882 D882
Método ASTM D1922
Resistencia al Sl (gr) 310
desgarro Elmendorf Método ASTM D1922
800
Método ASTM D1709 D1709 D1709
Resistencia al impacto del dardo
100 200 165
APLICACION - Bolsas de basura, de supermercado, etc

Masterbatch Carbonato de Calcio

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 750-8LC 750-8NT 750-9NT

Método interno
Contenido Sélidos basado en ASTM 78-82 78-82 78-82
D 5630
(%)

5-20 5-20 5-20

Dosnﬁcauon

APLICACION - Bolsas de basura, de supermercado, etc

CARACTERISTICAS

Buena dispersion del Carbonato
de Calcio en el Polietileno,
aumentarigidez en el articulo
final, aumenta la velocidad de
extrusion por su alta
conductividad térmica,
resistente a la humedad.

Buena dispersion del Carbonato
de Calcio en el Polietileno,
aumentarigidez en el articulo
final, aumenta la velocidad de
extrusion por su alta
conductividad térmica.

Buena dispersion del
Carbonato de Calcioen el
Polietileno, aumenta
rigidez en el articulo final,
aumenta la velocidad de
extrusion por su alta
conductividad térmica,
costo beneficio.

750-8NT
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PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION 663-3BF 664-7BL

Método interno

Contenido Sélidos basado en ASTM % 73-77 71-75
D-5630
Indice de fluidez Método ASTM EN 5-20 5-15
(190°C - 2,16 Kg/10 min) D-1238 Sl 5-20 5-15
Dosificacion (%) 1-8 1-8
APLICACIONES - Bolsas de basura, de supermercado, etc
Buena dispersion, facil procesabilidad, Buena dispersion, facil procesabilidad,
'5-'; recomendado para mezclar con EI tono azulado, recomendado para
™ Polietileno o Polipropileno. N mezclar con Polietileno o Polipropileno.
™ <
O O
O O

Masterbatch Negros

Método interno
Contenido Sélidos basado en ASTM % 40-44 58-62
D-5630

Indice de fluidez Método ASTM EN 0-5
(190°C - 10 Kg/10 min) D-1238 S| 0-5

Dosificacion 1-10 1-10
APLICACIONES - Bolsas de basura, de supermercado, etc

CARACTERISTICAS

Buena dispersion, facil procesabilidad,
buena opacidad, recomendado para
mezclar con Polietileno o Polipropileno.

Buena dispersion, facil procesabilidad,
alta opacidad, buena proteccion UV,
tamano de particula de 29nm,
recomendado para mezclar con
Polietileno o Polipropileno.

682-4NE
683-2NE




Bioplasticos

FAMILIA

BIO FLEXIBLE

PROPIEDADES SISTEMA DE MEDICION

Método ASTM

Densidad (g/cm3)

Sl

Indice de fluidez Método ISO

(190°C - 2,16 Kg/10 min) S|

) Método ASTM
Punto de fusion °C

SI (°C)

APLICACION

EFO5SB

D792-13
1,27

ASTM
D-1238

3

D3418-15
115

- Bolsas de basura, de supermercado, etc




Elige la resina adecuada para tus
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